
69,4 Kg
Masa

Uwaga: Wykonać 14 szt.
Odkształcenia spawalnicze prostować
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5 2 Płaskownik - 80 x 10 - 54,5 0,3 Kg S355J0 EN 10058
4 4 Płaskownik  - 80 x 10 - 420 2,6 Kg S355J0 EN 10058
3 1 Podstawa podpory 16,7 Kg S355J0
2 1 Blacha środkowa 18,5 Kg S355J0
1 1 Blacha górna podpory 22,9 Kg S355J0

ELEMENT ILOŚĆ NR CZĘŚCI MASA MATERIAŁ OPIS
LISTA CZĘŚCI
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PODSTAWA DLA PODPORY DLA RUROCIĄGU DZ711

CZĘŚĆ ŚRODKOWA
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